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Quando la tradizione sposa l'innovazione. . .

Quand la tradition se marie avec ['innovation. . .




Lamiere
forate

Dépuis 1861, SCHIAVETTI est un référent important pour le marché de la transformation du métal. SCHIA-
VETTI Lamiere forate produit plus de 1,7 million de métres carrés de téles perforées par an, dans les for-
mats et les matériaux demandés par les clients, qui sont exportés dans plus de 50 pays. Les employés de
SCHIAVETTI Lamiere forate travaillent avec compétences élevées, expérience, enthousiasme et passion.
A cété du produit plat traditionnel, fourni dans un trés riche assor-

timent dans notre catalogue et aussi personnalisé, SCHIAVETTI
Lamiere forate peut fournir des processus tels que la coupe, la
flexion, la soudure, le glissement de bobine, la peinture, I'anodi-
sation. Le bureau technique peut aider les clients avec des infor-
mations techniques adéquates sur le choix des matériaux et le

processus de fabrication.

1938
SCHIAVETTI Lamiere forate, afin d’offrir a ses clients un service complet qui comprend également l'instal-
lation et la fixation du boitier métallique, travaille en partenariat avec des entreprises spécialisées.

Notre production

Dans un lieu d’environ 15.000 métres carrés situé a Stazzano (Alessandria), nos opérateurs travaillent sur
des presses, aplatisseurs et machines de derniére génération (marques Soenen, Schuler, Ungerer, ect.).
La vaste gamme de produits dans notre depét nous permet de répondre rapidement a tout type de de-
mande ou de répondre a tous les besoins. Schiavetti a plus de 400 moules, entiérement fabriqués dans
son propre atelier interne, par personnel qualifié avec expérience et compétence spécifiques.

L'usine est a quelques kilométres de la sortie de I'autoroute A7 Serravalle Scrivia (Vignole B./Arquata S.
pour les camions), une voie d’accés rapide a Milan, Génes et Turin.
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SCHIAVETTI e

PROFILATI LEGGERI SCHIAVETTI est une Division de la SCHIAVETTI Lamiere forate, specializée dans
la production de Profilés Métalliques.

Dans le cours des années la Société a developée 4 secteurs:
+ profilés métalliques pour plaques de platre;
« profilés métalliques pour ancrage/fixation pour le secteur hydraulique/électrique;
»  profils métalliques pour métaux en feuilles encastrés ou forges;
« profils métalliques speciaux selon les specifications des clients.

La recherche constante de normes de qualité et de service plus élevées, a permis a PROFILATI LEGGE-
RI SCHIAVETTI de développer une présence importante sur les marchés internationaux.

La possibilité de travailler des bandes en acier galvanisé, en acier brut, en acier inoxydable et en alumi-
nium — d’'une épaisseur de 0,5 mm a 4 mm — fait de PROFILATI LEGGERI SCHIAVETTI un partenaire
idéal pour les clients exigeant des standard techniques élevées.

Notre production

Dans l'usine de Silvano d’Orba (AL) d’environ 4.000 métres carrés, les profils métalliques sont réalisés
jusqu’a une épaisseur maximale de 4 mm en acier brut et de 3 mm en acier inoxydable. La présence de
techniciens experts, ainsi que le soutien technique du siege de SCHIAVETTI Lamiere forate, a Stazzano,
ont permis une évolution constante des standards techniques de la PROFILATI LEGGERI SCHIAVETTI.
La présence de 7 machines pour profilés et de centaines de rouleaux est capable de satisfaire les demandes
les plus particulieéres de profilés métalliques; la possibilité de réaliser des moules de poingonnage chez
SCHIAVETTI Lamiere forate, représente pour le client une opportunité unique dans le vaste monde des
profileurs métalliques.
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Notre mission

Notre mission est de comprendre les besoins du client afin de pouvoir le diriger vers la solution la plus
agréable et |la réaliser correctement.

Toutes les personnes qui travaillent dans notre organisation sont constamment formées pour étre au ser-
vice de cette mission.

SCHIAVETTI Lamiere forate poursuit et réalise le but de fournir a ses clients des produits de qualité,
répondant parfaitement a leurs besoins en termes de temps, quantité et colts.

L’amélioration de tous les processus de I'entreprise est pratiquée a tous les niveaux de la structure avec
constance et dévouement pour répondre aux attentes d’'un marché en évolution.

L'importance de la sécurité au travail, de I'éthique des relations avec le personnel et de la chaine de pro-
duction sont aussi importantes que la qualité du produit final et la satisfaction de nos clients et ne doivent
pas étre interprétées seulement comme des obligations réglementaires, mais comme un comportement
approprié pour le respect des droits naturels des personnes.

CERTIFICATIONS

* 1SO 9001:2015 Certification
delivrée par Bureau Veritas

SCHIAVETTI LAMIERE FORATE SRL

Via Aldo Fossat, 3 - 15060 STAZZANO (AL) - aly

Veders

1S0 45001:2018

Canpo d appicazione

* Certification ISO 45001:2018
delivrée par Bureau Veritas

» Certification NF
delivrée par le frangais CSTB

Bureau Veritas Certification IE@@

* Marque CE

1SO 9001:2015
Canpo diapplicazione

lamiere metallche forate & bugnate e di partcolari inlamiera.
Progettazione e produzione di profilati metalci apert, mediante
formatura a freddo.
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Une tole perforée est une tdle comportant sur sa surface un ensemble de trous disposés rationellement
et obtenus par découpage, c’est a dire, perforation a froid par I'action de poingons et d’'une matrice. Le
diamétre des trous obtenus par perforation est normalement supérieur ou égal a I'épaisseur de la tole. La
fabrication industriale des tbles est réglée par la norme ISO 10630, qui précise les tolérances et les mo-
dalités de leur contréle. SCHIAVETTI Lamiere forate srl utilise des presses a perforer a outils larges
et presses a perforer a petits outils. La différenciation des procédés de perforation permet a I'entreprise
de traiter différents types de matiéres premieres: acier au carbone, acier inoxydable, acier galvanisé,
aluminium brut et peint, corten, magnelis, titane.

Les presses a perforer a outils larges sont ainsi définies par le
montage d’outils larges, c’est a dire, d’outils qui a chaque coup de
presse et avancement, font une ou plusieurs rangées de perfora-
tions sur toute la largeur de la tale ou de la bobine. Les presses
sont équipées, en amont, avec une derouleur qui fait avancer au-
tomatiquement le rouleau, et en aval avec une cisaille-guillotine,
une pianeuse et un enrouleur. Dans ce cas, nous parlons d’'une
ligne de perforation ou tous les procédé sont automatiques et non
manuels, et ou les caractéristiques de chaque traitement sont dé-
finies par un terminal.
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Les presses a perforer a petits outils sont par définition prévue
pour le montage d’outils d’'une largeur inférieur a celle de la tdle
a perforer, et par conséquent la perforation est réalisée par plu-
sieurs passages successifs. La production industrielle de tbles
perforées est commencée sur ce type de presses lorsque la tec-
nologie ne permettait pas de meilleures performances. Elles sont
irremplacables pour les perforations difficiles, ou la forme des

zones perforées ne permet pas l'utilisation d’outils larges, quand la puissance par poingon doit etre éle-
vée ou pour séries limitées. Leur limite est qu’elles ne peuvent oeuvrer que de téles.

La perforation provoque des contraintes a l'intérieur de la tdle perforée qui provoquent des ondulations,
il est donc toujours nécessaire de la soumettre ultérieurement a une opération de planage.

SCHIAVETTI Lamiere forate utilise des planeuses a rouleaux g

multiples: leur principe de fonctionnement est de déformer et
détendre graduellement la téle par le passage entre deux groupes
de cylindres, I'un inférieur et I'autre supérieur, décalés 'un par rap-
port a 'autre. La présence de grands bordures non perforées, des
réserves, ou si la barrette des trous est égal ou inférieur a I'épais-
seur de la tole, il est plus difficile d’obtenir une bonne planarité.

SCHIAVETTI Lamiere forate peut effectuer tous travaux de parachévement.

Le cisaillage des tdles perforées est un procédé qui L'entaille est 'un des procédés de coupe méca-
permet de réaliser le découpage selon les dimen- nique les plus utilisés dans le traitement des téles
sions demandées par le client. Le cisaillage utilise perforées. C’est 'enlévement des bords de la tole
des cisailles a guillotine et il est nécessaire en cas qui doit étre pliee des quatre cotés. Les bords ainsi
de mésures différentes des tdles de production ou entaillés permettent d’éviter les interférences entre
en cas de tres petites tolérances dimensionnelles.  les volets lors de la phase de flexion.

www.schiavetti.it
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Mise en peinture

Les tbles perforées peuvent etre mise en peinture
pour raison esthétiques ou pour avoir une meilleure
protection contre I'oxydation. La couche de ver-
nis forme une barriére qui isole les matériaux des
agents externes corrosifs. Pour la mise en peinture
on utilise poudre epoxy (pour l'intérieur) ou poly-
ester (e I'extérieur). Si nécessaire, on peut donner
aux client un certificat de résistance au feu.

Pour éliminer les résidus du lubrifiant utilisé pendant
la perforation, il est possible de dégraisser les tles en
les immergeant dans des cuves contenant des solu-
tions alcalines ou acides a une température de 70-80° C.

Le pliage est la modification de la forme de la tole
perforée au moyen d'une action de flexion. Il est
réalisé sur des tbles de tous les matériaux suffi-
samment plastiques pour ne pas provoquer de fis-
sures au niveau des plis. La machine a cintrer la
plus couramment utilisée est une presse a cintrer
avec montants, c’est-a-dire avec une poutre mobile
verticalement.

Découpage avec laser

et trous de fixation

Les traitements au laser peuvent étre considérés
comme le procédé non conventionnel principal. lls
permettent de finir les toles perforées avec des trous
de fixation, des coupes de périmétre, des parures,
des motifs décoratifs, selon les besoins du client.

L’anodisation est un proceés électrolytique par lequel
on provoque une croissance accelérée d’'une couche
d’'oxyde sur la surface des toles en aluminium. Est
utilisée pour améliorer I'aspect et pour augmenter
la résistance a la corrosion. On immergent les téles
dans des bains d’acides. Le passage de courant
éléctrique provoque la formation d’oxydes anodiques
sur leur surface. Les couleurs les plus demandées
sont le bronz et 'or, a c6té du naturel.

Pour plus de détails techniques sur nos procédé, il est possible de télécharger le manuel Toles Perforées Reinsegne-

ments Techniques.

Pour plus de détails sur les matiéres premiéres, il est possible de télécharger le manuel Toles Perforées Matieres

Premiéres.
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Les toles perforéees SCHIAVETTI peuvent étre utilisées dans d’'innombrables domaines et permettent
d’améliorer chaque type de produit fini de maniére innovative grace a la polyvalence de la production et
I'utilisation de nombreux matériaux de haute qualité.

www.schiavetti.it




Architecture

Le revétement métallique est largement utilisé dans
I'architecture contemporaine. Les matériaux utilisés
sont principalement I'aluminium, I'acier inoxydable,
le corten. L'utilisation de téles perforées donne une
perception différente des volumes au-derriére. Les
utilisations concernent, par exemple, les facades,
les parapets, les marches, les comptoirs.

Insonorisation

La tole perforée appliquée au secteur de I'insonori-
sation contribue a résoudre les problémes acoustiques
tant dans I'environnement urbain externe que dans
'environnement interne. Le panneau insonorisant
permet de créer une isolation acoustique avec des
applications qui vont de I'architecture (autoroute) a
l'industrie (insonorisation des équipements de pro-
duction technologiques).

La tole perforée est une composante fondamentale
des systemes de filtration, formant le noyau des
supports de filtration. Les filtres réalisés avec des
plaques perforées sont utilisés pour la filtration de
I'air, de I'eau, des liquides industriels et sont appli-
qués par exemple dans des impacts productifs dans
le secteur alimentaire, dans I'industrie des différents
secteurs, plantes écologiques et stations d’épuration.

Cabines electriques

Les tbéles perforées sont trés utilisées dans le
secteur électrique pour la construction d’unités de
contrbéle, de cabines et de panneaux électriques.
La téle perforée permet a un appareil électrique
d’étre ventilé selon le rapport entre le diamétre du
trou et leur interaxe (vide).

Le secteurindustriel offre d’'innombrables possibilités
pour l'application de tbles perforées. Machines et
équipements pour les secteurs alimentaire, vinicole,
laitier, chimique, pharmaceutique et biomédical ont
une large utilisation de tdles dacier inoxydable
perforées. D’autres secteurs tels que [I'électro-
technique, I'ingénierie des installations et la thermique
font un usage intensif des téles perforées dans les
matériaux, les épaisseurs et les trous les plus divers.

Luminaire

La combinaison de lumiére et ombre, la transpa-
rence offerte et les innombrables possibilités de de-
sign permettent aux téles perforées d’étre tres ap-
préciées et utilisées dans I'industrie de I'éclairage.
La tdle perforée est utilisée pour la construction de
lampes, de lustres, de plafonniers, de composants

d’ameublement, de points lumineux dans les envi-

p,

ronnements résidentiels et industriels.
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Agricolture

Grace a la capacité de ventilation offerte par les
téles perforées, d’'innombrables applications sont
également possibles dans le domaine agricole. La
téle perforée est normalement courbée, fagonnée
et peinte pour répondre aux besoins substantiels
(procédés de séchage par échange de chaleur ou
masques de tracteur) et aux exigences esthétiques
du marché. La téle perforée est principalement uti-
lisée dans les machines agricoles, les garnitures
pour les tracteurs, les séchoirs, les tamis, I'apiculture.

L'utilisation de tbles perforées dans le domaine
acoustique contribue a 'amélioration de la diffusion
du son et a 'amélioration esthétique de l'objet sur
lequel elle est appliquée. La tole perforée est utilisée
comme support de protection externe, s’adaptant
aux différentes et plus imaginatives designs pour
haut-parleurs et microphones.

Amenagement urbain et naval

Les tdles perforées sont utilisées pour la réalisation
d’applications architecturales relatives a 'aménage-
ment urbain ou dans le secteur naval. Les téles
perforées sont utilisées pour la réalisation de nou-
velles structures et pour le réaménagement, per-
mettant de modifier radicalement I'esthétique de
I'environnement dans lequel elles sont appliquées.
Les tOles perforées sont utilisées, par exemple,
pour la construction de bancs, paniers, gradins, jar-
diniéres.

Portes, volets, portails

Les tbles perforées sont utilisées pour la réalisation
de portes, volets ou portails. La téle perforée combine
des caractéristiques substantielles de résistance et
de protection aux aspects esthétiques grace aux
différents matériaux utilisés. Les innombrables
possibilités de réalisation et d’ouvrabilité de la téle
perforée contribuent a rendre pratiquement illimités

les domaines d’application.

www.schiavetti.it 9



Amenagement commercial

En combinant des aspects extérieurs avec des
aspects fonctionnels, la tole perforée est trés uti-
lisée comme composant de 'aménagement com-
mercial, des magasins, des salles d’exposition et
des points de vente. La tole perforée est trés uti-
lisée sous la forme de chaises, de cloisons, de
tables, de bibliothéques, de boites de rangement,
d’étagéres, de chariots, de comptoirs réfrigérés et
de panneaux d’affichage.

Cabines de peinture

Faisant partie du secteur industriel, celui des ca-
bines de peinture utilise largement les tbles per-
forées. L'utilisation va des systémes de filtration
aux tables d’aspiration (comme le venturi), des gril-
les aux supports et chariots. La capacité de filtra-
tion et le taux de vide total des tdles perforées as-
surent le respect des parameétres fonctionnels dans
le processus de peinture.

Automobile

L'industrie de 'automobile utilise les toles perforées
pour les grilles pour les haut-parleurs, les composants
pour le systéme de climatisation et de ventilation,
les composants pour l'airbag, les masques pour
les tracteurs et les silencieux, qui exigent de la
précision et de la qualité. La combinaison des
aspects esthétiques et fonctionnels fait de la téle
perforée un élément important de l'industrie de
'automobile.

Ameublement interieur

La téle perforée combine des caractéristiques de
transparence, de solidité et d’économie dans l'ar-
chitecture intérieure contemporaine. Grace a la ma-
niabilité extréme et la facilité d’'installation de la tole
perforée, les aspects esthétiques sont exaltés sans
négliger les aspects structurels et fonctionnels. Par
exemple, les plaques perforées sont utilisées pour
la construction de chaises, de cloisons, de tables,
de bibliotheques, d’étagéres et de chariots.

Electromenager

Dans le secteur domestique et industriel, la tole
perforée est principalement en acier inoxydable.
En combinant les aspects fonctionnels aux aspects
esthétiques, avec des realisations de design, la
téle perforée est utilisée pour la réalisation de réfri-
gérateurs, hottes aspirantes, paniers pour lave-linge,
filtres pour lave-vaisselle, fours, micro-ondes et
hachoirs.

Traitement de I’'air et de I’eau

La téle perforée, grace a ses caractéristiques
fonctionnelles, est trés appréciée dans le secteur
du traitement de I'air et de I'eau. La plaque perforée
est utilisée dans les grilles d’aspiration, dans les
systémes de filtration contribuant a améliorer le
confort des pieces. Les éléments qu’ils utilisent le
plus sont les poéles, les radiateurs, les climatiseurs
et les ventilateurs.

www.schiavetti.it



SCHIAVETTI Lamiere forate srl produits trois types de tdles perforées:

1. Produits de stock, disponibles sans limitation de quantité (indiqués avec e)

2. Produits disponibles avec quantités minimum a commander (indiqués avec A)

3. Produits personnalisés, une large gamme de produits modifiables par type de maté-
riaux, épaisseur, trou et formats.

Ce catalogue fait référence aux éléments identifiés avec les versions e et A disponibles dans les formats
et matériaux suivants:

MATERIEL 1000 x 2000 1250 x 2500 1500 x 3000
Acier au carbon (acier doux) ° A ° A c A
Acier galvanisé (Sendzmir) ° A ° A c A
Acier inoxydable (AISI 304 — 316) ° A ° A c A
Aluminium c A ° A ° A

Nous vous indiquons ci-dessous les normes de reference concernant les matériaux et la perforation.

NORME DE REFERENCE TOLES PERFOREES
Acier au carbon (acier doux) EN 10130, EN 10131, EN 10111, EN 10051, EN 10025, EN 10029
Acier galvanisé (Sendzmir) EN 10346, EN 10143

Acier inoxydable (AISI 304 — 316) | EN 10088-1/2, EN 10051, EN 10029, EN ISO 9445

ISO 10630-7805/1-2

MATERIEL

Aluminium

En ce qui concerne les téles perforées dans les formats commerciaux, identifiées con e et A suivent les
caractéristiques suivantes:

» Bords surles cétés dans le sens de la longeur: minimaux (ou commerciaux pour travail par passes)
» Bords surles c6tés dans le sens de la largeur: découpés (ou commerciaux pour travail par passes)
+ Planéité: commerciale

* Tolérances sur la longeur: -0 +10 +15 mm

« Tolérances sue la largeur: compatible avec les tolérances des matériaux selon les normes EN

Les exigences particuliéres concernant les bords et/ou zones pleines, planéité et tolérances dimension-
nelles réduites doivent étre signalées au moment de la consultation.

De la méme fagon, les besoins particuliers concernant le pilage et 'emboutissage en phase de fagonnage
doivent étre indiquées afin de choisir la matiére premiére appropriée. Pour tous ces devis ou toute autre
information n’hesitez pas a contacter notre équipe commerciale.

www.schiavetti.it 1"




TOles perforees 1000 x 2000 mm
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0,5 (1,25 o 15% 18
05|15 ° 10% 18
0615 ° 15% 19
0815 . ° 26% 19
08 2 o ° 15% 20
112 o | o | o A . . A 23% 20
1122 ° 19% 21
12125 ° 21% 21
1,25/ 2,3 A . 27% 22
15125 o o | o o ° ° A 33% 22
15126 A A 30% 22
15| 3 A Ao | A 23% 23
1,75 3 A 31% 23
2 |25 A 58% 24
2 |3 o Al° A A A 40% 24
2 135 o o o |0 o e A o oo o o | A 30% 25
2 | 4 Al 23% 26
2 |45 o 18% 26
2228 A 56% 27
25135 ° A 46% 27
25 4 e o o e A 35% 28
34 o oA o A A A 51% 28
315 Al o| o | e oo O R R A Y . o oo e A A oo A 33% 29
316 ° 23% 30
35| 5 ° A 44% 30
415 A 58% 31
4 152 A 54% 31
4|6 Al o o oo o A o o o e o oo o o A o A 40% 32
417 Al 30% 33
4177 ° 24% 33
5|6 A A 63% 34
5|7 o o A . A A A 46% 35
5175 A A A A 40% 34
58 o oo oo o oA oA o | o oo oo o |Ale e Alele|A 35% 36
5110 A 23% 37
5 |U25 A 3% 37
6 |8 A A 51% 39
69 Al o oo e o (oo o o o o A 40% 38
6 | 10 A ° 33% 39
6 | 12 ° A 23% 40
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ToOles perforees 1000 x 2000 mm
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65| 8 A 60% 41
719 A A 55% 41
7110 ° 44% 42
8 195 A 64% 42
8 10 A 58% 43
8 | M o o A A A 48% 43
8 | 12 Al o e ole oo o oo Ale o oo A A 40% 44
8 |14 . 30% 45
8 15 A 26% 45
10 | 14 o oo Al A 46% 47
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10 | 16 A 35% 47
10 | 17 ° 31% 48
10 | 20 o 23% 48
12 | 16 o o o o o A 51% 49
12 18 A A A A 40% 49
121 20 A A 33% 50
15 | 20 o o oo A A o A 51% 50
15 | 23 oo 39% 51
20 | 28 A oo e o o A A o A A 46% 52
20 | 30 A 40% 51
25135 . A 46% 53
30 | 40 o A 51% 53
Legenda

. Produits de stock
A Produits avec quantité minimum de commande
°A  Produits avec quantité minimum de commande/material
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TOles perforees 1250 x 2500 mm
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Oles perforees 1500 x 3000 mm
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416 o | A 40% 32
507 e A 46% 35
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6|9 A A A A 40% 38
8 12 A A A A A 40% 44
10 | 14 A A 46% 47
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12 16 A A 51% 49
20| 28 A 46% 52
Legenda

J Produits de stock

A Produits avec quantité minimum de commande
*A  Produits avec quantité minimum de commande/material
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ToOles perforees 1000 x 2000 mm

TROUS ACIER AU CARBON ACIER GALVANISE ACIER INOXYDABLE ACERINOXYDABLE
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58 o o A A 39% 56
8 | 10 o | o A . 64% 56
8 | 12 o o | o Al A o o 44% 57
10 12 oo A o AlA N A Al | oo% 58
10 125 A 64% 57
10 | 14 o | o . Al A A 51% 60
10 | 15 o | oo A °h o | o o | o Al A 44% 59
15| 20 . A 56% 60
20 | 25 A A 64% 61
20 | 40 . 25% 61
30 | 60 . 25% 62
40| 80 . 25% 62

[Oles pellorées 1250 x 2500 mm

TROUS ACIER AU CARBON ACIER GALVANISE ACIER INOXYDABLE ACERINOXYDABLE

CARRES (Acier doux) (Sendzimir) (AISI 304) (AlS1 316) e VIDE =
(c | u Woslors| 1 15[ 2]3lals 6]s w0/Mos[ors] + [15] 2 Wosloslos[ 11523 Wos| 1152 Wosl 1152

5|7 A 51% 55
5|8 A 39% 56
8 | 10 A 64% 56
8 | 12 A A e . 44% 57
10 12 AA . A A A 69% 58
10| 14 A A 51% 60
10 15 Ale o A NRE 4% 59
15| 20 A 56% 60

[ Ol pelloréeS 1500 x 3000 mm

TROUS ACIER AU CARBON ACIER GALVANISE ACIER INOXYDABLE ACERINOXYDABLE

CARRES (Acier doux) (Sendzimir) (AISI 304) (AlS! 316) ALUMINIUR VIDE M
[ c|u] 05/075] 1 [15] 2 Wos[os]os] 1 15] 23 Mos| 1 [1s] 2 Wos| 1 15] 2]

kG HEO RN RN RN
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ToOles perforees 1000 x 2000 mm

s A ol rormoavust | | aceenooels | oemhonnit | uuuun | | woe | | e

| 1R | z Woslors| 1 [15/2]s a5 6] t0oslors 1]1s]2 Woslos[osl 115l 2] s Wosl 1] 2 Mol 115 2]

4x20 | 16x25 . A 38% 64

5x20 | 20x25 A A 38% 64
Toles perforees 1000 x 2000 mm

o e ol romspst | | soesmonmese | oemomniar] | yuuon | | voe | | e

[ rs | u Woslors 1 [15/2]s a5 6l noslors 1]15]2 MWosloslosl 115l 2] s Mosl 1] 2 Wosl 115 2]

8 9 o o 37% 66

9 16 A 34% 66

9 217 A 38% 67

19 15 A 41% 67

45 20 . A A A 44% 68

FR LL A 18% 69

FR LC ° 18% 69
ToOles perforees 1000 x 2000 mm

ADERSTOP Ac'f:cﬁl: ::jli)BON ACII(ESFZ gé\zli'mr?ISE ACIETA?‘S?);;BABLE ACE&T‘S?);%‘)\BLE ALUMINIUM VIDE PAGE

| = | v Woslors| 1[5/ 2] als 6l t0oslors 1]15]2 Woslos[osl 115l 2] s Wosl 1] 2 Wosl 115 2]

Lo | LOLL LT TP BT T ]
ToOles perforees 1250 x 2500 mm

ADERSTOP Ac'f:cﬁl: ::jli)BON ACII(ESR; %\zli'x:r?ISE ACIETA?‘S?);JBABLE ACE&T‘S?);%‘)\BLE ALUMINIUM VIDE PAGE

| = | u Woslors| 1 [1s/2]s a5 6] 0loslors 1]15]2 Woslos[osl 115l 2 s Wosl 1[5 2 Mol 1]15] 2]

Lo | LLLL LT T P T T ]
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TROUS RONDS

Forme et dimension des trous

. ‘ R 10 - Rond - Symbole R suivi du diamétre de trou

Disposition et entraxes des trous

S T 15-60° en quinconce - Symbole T suivi par I'entraxe entre les trous = 15 mm
EI:I U 15-90° en ligne - Symbole U suivi par I'entraxe = 15 mm

Les trous ronds sont normalement requis dans la disposition de 60° (standard), également appelée en
quinconce, parce qu’elle est caractérisée par une rigidité élevée de la tble méme si elle a un bon rapport
de vide. La disposition en lignes paralléles (perforation en ligne) est disponible sur démande. Elle est nor-
malement indiquée pour les meubles commerciaux, les panneaux d’affichage et les utilisations esthétiques
(faux plafonds, fagades de batiments, etc.)

Les téles a trous ronds sont les plus répandues parmi les produits perforés, grace a leur fonctionnalité
mais aussi pour des applications esthétiques. Le trou rond est généralement le plus résistant. lls sont
fabriqués dans les matériaux métalliques les plus courants, a partir du trou de 0,5 mm de diamétre.

www.schiavetti.it 17




60°

(7K

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 15%

% Echelle 1:1

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,5

60°

Echelle 1:
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 10%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 0,5

18 www.schiavetti.it




A R
o0 60°
e % L/ +\J
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 15%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 0,5
RO,8
T1,5
A Al
: : 60°
e s e s s 1\
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 26%
Matériaux Téle (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,5
Acier inoxydable (AIS| 304) 1000 x 2000 0,5

www.schiavetti.it




O GGl

.................................................. Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 15%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,75
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 0,8

5 PR
I Q 1 ; SRR I
A : arere
X XR . :
T 2 Gt AR i
_ :i 2 .ﬁl “:“ % R
A R : : s :
- Il e e sessueeeess X
60° 5 .
=5 X e
T ; Lot Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 23%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,5-0,75-1
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 05-08
A Aluminium 1000 x 2000 1

20 www.schiavetti.it




60°

Echelle 1:1 / T N

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 19%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1

R 1.2

60°

-\

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 21%

Eche | |e 1 : 1 .o.o.o.o.o.o.o.o.o.o-o-o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.c.o.o.a.o.o.a.a.-.n...a.n.-.-.l.n.l.-.-.n

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1

www.schiavetti.it 21




R 125 &iisssssssaas
T2,3

A R

60°

(7K

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 27%

.......................'...........ll.".l..... EChe"e1 1

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,5
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1

R —
T25-T26

R

A
60°

T-X

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 33%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 05-0,75-1-15
A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 05-1
A Aluminium 1000 x 2000 1
A Acier inoxydable (AISI 304) T 2,6 1000 x 2000 0,8
A Acier inoxydable (AISI 316) T 2,6 1000 x 2000 0,8

22 www.schiavetti.it
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60°

- Q

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 23%

Matériaux Tole (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000

Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000
A Aluminium 1000 x 2000

2000090900000 0 00000 RRRRORORORRRORRRORORRRRRRRRY
(A A L R L Rl R R A A A A R A R R A R A R A A A A A A A A A N
SO0 0OOPOPOOIOIONOIOGOOIOOIOOOOIOOOOOOOOOOOIOOIOOIOODOIBOS

000000 O0OPOIOOSIOOINOONONOONOONONOINORDS ® LR N
000000000000 000000000 CRRRCRRORCRORIRROROPRRRRTRTS
EChe"e1:1 .................................

Epaisseur (mm)

1

R1,75
T3

-\

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 31%

Matériaux Tole (mm)

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000

www.schiavetti.it

Epaisseur (mm)

1,5

23




www.schiavetti.it

Epaisseur (mm)
Epaisseur (mm)

~ T T T -

POURCENTAGE DE VIDE 58%
POURCENTAGE DE VIDE 40%

Tole (mm)

1000 x 2000

Tole (mm)
000 x 2000
000 x 2000
000 x 2000
000 x 2000
000 x 2000

~ T = T -

000000000000 RONO00RPOCO0PRPO0RPOOOOOOOORPOOOROOS
0000000000000 RPOOOODOOOPOROOPOOOOOROOROOOORPOOS
0000000000000 POP0DOOOPOO0POOONOOOOOOOOOOOONOS
000000000000 OCONOOOOOIOOOROOOONOOOONOOODONOOONOOS
200000000000 000000C0F0F0F0F0FC0F0RFRRCPRP0P0RCCROCOOOROOTS

- 00.\
T\

Acier au carbone (acier doux)

60°
T-X

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60°

Matériaux
Matériaux

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60°

A Acier au carbone (acier doux)
A Acier au carbone (acier doux)
A Acier inoxydable (AISI 304)

A Aluminium

A Acier galvanisé (Sendzimir)

R 2
T3
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000 000OCOOOONOONOONORONOROONOPOROONOONOPOROOOPOROYS
000000 OOONONOONODOONOINOOONONOOONOOOONOONODOOODS
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Echelle 1:1 ................................‘c.......o...o.....::o

- Q

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 30%

Matériaux Tole (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000
Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500
A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500
Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1500 x 3000
A Acier galvanisé (Sendzimir) Z275 1250 x 2500
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000
A Acier inoxydable (AISI 304) 1250 x 2500
Aluminium 1000 x 2000
A Aluminium 1000 x 2000
A Aluminium 1250 x 2500

www.schiavetti.it

Epaisseur (mm)

05-0,75-1-15-2
1

1,5

1

1,5

1

1,5
05-08-1-15
1

1

1,5

1
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TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 23%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1,9
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 2
P 9 9 9P 9 9P 9 9P 9P P U U U P P P P U U U P P U U @O @O O
® 0 0 0099 0 OO0 0O OO OO OO OO O O OO PP OO
® 0 9 000 0 0 O 0 0 0 9 O OO 0O " 0" OO OO PO 00
L B BN B BN B BN BN BN B B BN BN BN BN BN BN BN BN B BN BN BN BN BN BN BN

T4,5 e

J \ 0 © 0000 0 0 O 0 OO 0 O 0 00 0 O O O Q9 0 000
T ......................

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 18%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 2
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60°

(7K

A AR A A A A A
0000000 00P0PO0COPOOOOOOONONOOOONONOONOOYS
000000000000 0CFOCOOOOOOOOOINOONONOOTODS
2000000 OPOPOINOPOOONONOOOOOONOOOONOIOBDODS
0000000000000 OPOCDOIOONOOOONONONONONOIONODS
0000000 COPOOOONONONOOOONONONONONOONOOINOODS
0000000000000 000CCOCFOINOCONONOIEOCGONOPEOSOSTS®
00000000 OPOOPOOONONOOOOOONOOOOIONOSNOODS
000000000000 0CODOPOOPOOOOONOONOOOOODS
0000000 00PO0OOCDODONONOIOOOONONONOOONONONOINONODS
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0000000 OCOPOPOOONOONONOOOPONOPONONOONOOINOODS
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000000000000 0000000000 000 INIRR

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 35%

Matériaux

Acier au carbone (acier doux)
Acier inoxydable (AISI 304)
A Acier inoxydable (AISI 304)

R 3
T4

R

A
60°

T-X

TROUS RONDS EN QUINCONCE

Matériaux

Acier au carbone (acier doux)

A Acier au carbone (acier doux)

A Acciaio al carbonio (ferro) DC04

A Acier inoxydable (AISI 304)

28

Tole (mm)

1000 x 2000
1000 x 2000
1000 x 2000

0%0%% %%
e%e0e000000000000
0505050,0,0,9,
eg000000000009
'o'o.o %

>
<))

Tole (mm)

1000 x 2000
1000 x 2000
1000 x 2000
1000 x 2000

0° - POURCENTAG

m

Epaisseur (mm)

1-15-2
1
1,5

%% % %%
0%0%% %%

0%0%% %%
0%0%%% %%

0%% % %%
0%0%% %%

0%% %%

%% % %%

%% %%
0%0%% %%

0% %% %%
0%20%% %%
0%0%0% %% %%

0%0%% %%
0%0%%% %%

0%0%%% %%
0%0%% %% %%

0%0%%% %%
000005000 00509
0g0000000000000

»
»
®
®
o
®
®
®
~
®

@
m
o
=
o
)
a

L]
DE VIDE 51%
Epaisseur (mm)

0,75-1-2
3

1

05-1
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TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 33%

Matériaux Tole (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000
Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500
A Acier au carbone (acier doux) 1500 x 3000
Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000
Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500
A Acier galvanisé (Sendzimir) 2275 1250 x 2500
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500
Acier galvanisé (Sendzimir) 1500 x 3000
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000
Acier inoxydable (AISI 304) 1250 x 2500
A Acier inoxydable (AISI 304) 1500 x 3000
A Acier inoxydable (AISI 316) 1000 x 2000
A Acciaio Inox (AISI 430) 1250 x 2500
Aluminium 1000 x 2000
A Aluminium 1000 x 2000
A Aluminium 1250 x 2500

www.schiavetti.it

Epaisseur (mm)

0,5
0,76-1-15-2-3
1-15-2
1-156-2
05-0,75-1-15-2
0,76-1-15

0,75

2

1-15
05-08-1-15-2
1-15

1-1,5

08-2

0,8

1-15

2

1-156-2
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Echelle 1:1

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 23%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 3

R 3,5 ©00000000000000000000000
T5

R_ 0000000000000 00000000000

A
60° 0000000000000 00000000000
000000000000000000000000
JT\ 0000000000000000000 E chelle 1:1

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 44%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 2
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 3
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R

A
60°

- Q

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 58%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1,9
A Acciaio al carbonio (ferro) DC04 1000 x 2000 1,9

..........................
o .0_.0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
_.0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
L >4 >4 >4 >4 >4 >4 >4 >4 >4 >4 > D>q
®_.0_.0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
©_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
L >4 >4 >4 >4 >4 >q >4 >4 >4 >dqd >dqd >q
.0_.0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
©_,0_.0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
©_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
®_0_0_0_60_0_0_0_0_0_0_0_0
.0_.0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
©_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0
_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0 60°
©_.0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0_0

o_0 ......................

Echelle 1:1 ol S St St >t 2 S I IL I A

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 54%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Aluminium 1000 x 2000 1
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Echelle 1:1

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 40%

Matériaux

A Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)

A Acier au carbone (acier doux)

Acier au carbone (acier doux)

A Acier galvanisé (Sendzimir)
Acier galvanisé (Sendzimir

Acier galvanisé (Sendzimir

Acier inoxydable (AISI 304
A Acier inoxydable (AIS| 304
A Acier inoxydable (AISI 316

Aluminium

)
)
A Acier galvanisé (Sendzimir)
)
)
)

A Aluminium

A Aluminium

32

Tole (mm) Epaisseur (mm)
1000 x 2000 0,5

1000 x 2000 0,75-1-15-2-3
1250 x 2500 1-15

1250 x 2500 2-3

1500 x 3000 1-15

1000 x 2000 0,5

1000 x 2000 0,75-1-15-2
1250 x 2500 1-15

1500 x 3000 1

1000 x 2000 05-08-1-15-2
1250 x 2500 1

1000 x 2000 1,9

1000 x 2000 1

1000 x 2000 2

1250 x 2500 1

www.schiavetti.it




OO OTIO0C R 4
000000000000 00000 L
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Echelle 1:1 T

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 30%

R

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 2
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 3

OO0 0000000000000

0 0000000000000 R4
OO0 0000000000000 T77
000000000 OCGEOGEOGOEOSOSOS !
0 00000O0COCEOGEOGEOGEOSEOPO
0000000000 OCGOCSS ~
0 0000000000000 60°
000000000000 L/ +\{

Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 24%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 4
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RS
T6

A R_
i 0,0,0,.0.0_0
/3N 0090996969090 %0%¢ Or: At
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 63%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1

T7.5 0000000000000 OCGO
s 000000000000OCOCGCO
e 0000000000000 000
& | 00000000000 OCGOCGOCGS
60° 0000000000000000
J 1 U 000000000OC0OCGOQCQ
Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 40%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,5
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 0,5
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 0,5-0,6
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00000000000000000 17

000000000000 00000 o
000000000000 00000 N |
00000000000000000 L~ 60°
00000000000000000 ey
Echelle 1:1 | T
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 46%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-1,5
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 2
A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1
Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 1
Acier galvanisé (Sendzimir) 1500 x 3000 1
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1500 x 3000 1,9
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1-15
A Aluminium 1000 x 2000 1
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Echelle 1:1

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 35%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 075-1-15-2-3-4
Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1-15-2-3
Acier au carbone (acier doux) 1500 x 3000 1-156-2
Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 0,75-1-15-2
A Acier galvanisé (Sendzimir) Z275 1000 x 2000 0,75-1
Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 0,75-1-15-2
Acier galvanisé (Sendzimir) 1500 x 3000 1-16-2
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 08-1-15-2-3
Acier inoxydable (AISI 304) 1250 x 2500 1-15
A Acier inoxydable (AISI 304) 1500 x 3000 1-15
A Acier inoxydable (AISI 316) 1000 x 2000 0,8
Acier inoxydable (AISI 316) 1000 x 2000 1-15
A Aluminium 1000 x 2000 08-2
Aluminium 1000 x 2000 1-15
A Aluminium 1250 x 2500 1-15-2
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Echelle 1:1 T
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 23%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 5

RS

U 25
CaOL
Echelle 1:1 CB;@

TROUS RONDS EN LIGNE 90° - POURCENTAGE DE VIDE 3%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1
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Matériaux

A Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)
A Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)
A Acier au carbone (acier doux)
Acier galvanisé (Sendzimir)

Acier galvanisé (Sendzimir

Acier inoxydable (AISI 304
A Acier inoxydable (AIS| 304

A Aluminium

)
A Acier galvanisé (Sendzimir)
)
)

38

Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 40%

Tole (mm)

1000 x 2000
1000 x 2000
1250 x 2500
1250 x 2500
1500 x 3000
1000 x 2000
1250 x 2500
1500 x 3000
1000 x 2000
1250 x 2500
1000 x 2000

Epaisseur (mm)

0,75
1-15-2-3
1-3

1,6 -2
1,5-2
1-15-2
1-15-2
1,5-2
08-1-15-2
1,5

1,5
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Echelle 1:1 ©.,0,.0.0_0_0_0 JT\
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 51%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1,9
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 1
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 0,5
A Acier inoxydable (AISI 304) 1250 x 2500 1,9
A Aluminium 1250 x 2500 1,5
XXX XXXXXXXX, R6
000000000 O06COGO T 10
000000000 0PO6FO _
00000 000O6GEOGO . R
YXEXXXXXXXXxXx, v
, 000000000 =X
Echelle 1:1 T

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 33%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 4
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 3
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T 12 00000000
QY e000000O0CO0CO
Jsao\' 00000000

. . . . . . . . Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 23%

Matériaux

Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 5
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 6

60°

T-X

Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 13%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Aluminium 1250 x 2500 1,5
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chelle 1:

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 60%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 0,5

0%20%0%0%% %
0%20%0%0%% %%
0%20%0%0% %%
0%20%0%0%% %% -
0%20%0%0%% % .
0%20%0%0%% %% WADL
0%20%0%0%0%% % o
290%02%20%0%¢%¢%¢ )€

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 55%

020%0%0%%0% % R 7
T9

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 2
A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 2
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1,5
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T10

_ 000000000000
. R 00000000000
60" 000000000000
JT\ ......... Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 44%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1

19,5
A R_
60°
v
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 64%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1
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Echelle 1:1

60°

- Q

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 58%

Matériaux Tole (mm)

A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000

Echelle 1:1

Epaisseur (mm)

1

R 8
T1

A R_
60°

-\

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 48%

Matériaux Tole (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000

www.schiavetti.it

Epaisseur (mm)

1-15
2
1
1
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Echelle 1:1

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 40%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,75
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-156-2-3-4-5
Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1-156-2
A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 3
A Acier au carbone (acier doux) 1500 x 3000 1,5-2
Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1-16-2
Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 1,6-2
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1500 x 3000 1-15
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 0,8
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1-15-2-3
A Acier inoxydable (AISI 304) 1250 x 2500 1-15
A Acier inoxydable (AISI 304) 1500 x 3000 1,9
A Acier inoxydable (AISI 316) 1000 x 2000 1,9
A Aluminium 1000 x 2000 2
A Aluminium 1250 x 2500 1,5
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T14

A Al
60°
Echelle 1:1 / T \
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 30%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 6

T15

A Al
60°
Echelle 1:1 / T N
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 26%
Matériaux Téle (mm) Epaisseur (mm)

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 8
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R 10

T15

A\/f

@0

R

Matériaux

Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)
Acier galvanisé (Sendzimir)
Acier galvanisé (Sendzimir

A Acier galvanisé (Sendzimir

Acier inoxydable (AISI 304
Acier inoxydable (AISI 304
A Acier inoxydable (AISI 316

A Aluminium

)
)
Acier galvanisé (Sendzimir)
)
)
)

A Aluminium

46

Tole (mm)

1000 x 2000
1250 x 2500
1500 x 3000
1000 x 2000
1250 x 2500
1500 x 3000
1500 x 3000
1000 x 2000
1250 x 2500
1000 x 2000
1000 x 2000
1250 x 2500

Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 40%

Epaisseur (mm)

1-15-2-3-4-5
1-15-2-3
1,6 -2
1-15-2
1-15-2

1

1,6 -2
1-15-2-3
1,5
1-156-2
1,5

2
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R 10

T14

R

60°

Echelle 1:1 J T N

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 46%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-156-2

A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1,9-2

A Acier au carbone (acier doux) 1500 x 3000 1,9

A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1-2
Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1,5

A Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 1,9-2

A Acier galvanisé (Sendzimir) 1500 x 3000 2

R 10
T 16

R

60°

Echelle 1:1 J T N

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 35%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 6
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R 10

T17

A Al
60°
/ T \ Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 31%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 8

R 10

T 20

A

60°

T-X

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 23%

Echelle 1:1

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 10
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R 12

T16

A R |
60°
Echelle 1:1 / T N
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 51%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-15-2-3
A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1,9
A Acier au carbone (acier doux) 1500 x 3000 1
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1500 x 3000 1,9
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1,5
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 2

R 12

T18

R

60°

Echelle 1:1 / T N

TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 40%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 16-4-5-6

www.schiavetti.it 49




R 12

T20

A Al
60°
/ T \ Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 33%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 8- 10

R 15

T 20

A R_
60°
/ T \ Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 51%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-15-2-3
Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1,5-2
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1,6-2
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 2
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1,5
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 2
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R 15

T23

A R
60°
Echelle 1:1 / T \
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 39%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 4-5

R 20

T 30

A R
60°
Echelle 1:1 / T N
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 40%
Matériaux Téle (mm) Epaisseur (mm)

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 8
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R 20

T28

A\/f

@0

R

Matériaux

A Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)
A Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)
A Acier au carbone (acier doux)
A Acier galvanisé (Sendzimir)
A Acier galvanisé (Sendzimir)
Acier inoxydable (AISI 304)
A Acier inoxydable (AISI 304)

A Aluminium

52

Tole (mm)

1000 x 2000
1000 x 2000
1250 x 2500
1250 x 2500
1500 x 3000
1000 x 2000
1250 x 2500
1000 x 2000
1000 x 2000
1000 x 2000

Echelle 1:1
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 46%

Epaisseur (mm)

1
16-2-3-4-5
1,5

2

2
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R 25

T35

A R |
60°
Echelle 1:1 / T \
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 46%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 2
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1,9

R 30

T 40

A R |
60°
Echelle 1:1 / T N
TROUS RONDS EN QUINCONCE A 60° - POURCENTAGE DE VIDE 51%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 3
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1,5
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TROUS CARRES

Forme et dimension des trous

C 10 - Carré - Symbole C suivi par la dimension du coté

Disposition et entraxes des trous

U 15-90° en ligne - Symbole U suivi par I'entraxe = 15 mm

ﬂ

Les trous carrés sont normalement disposés en lignes paralléles et sont largement utilisés tant pour I'u-
sage esthétique (clétures, portails, etc.) que dans I'industrie agroalimentaire et miniére pour les tamis.

Les toles avec des trous carrés, ainsi que ceux avec des trous ronds, peuvent étre utilisés pour des

applications fonctionnelles et décoratives. lls sont fabriqués dans les matériaux métalliques les plus cou-
rants, a partir du trou de 5 x 5 mm.
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Echelle 1:1 | U |
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 51%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,5
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-1,5
A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 0,8-1
A Aluminium 1000 x 2000 1
EEEEEEEEEEEEREEER < : 5
EEEEEEEEEEEEEERN
EEEEEEEEEEEEEEE U7,5
EEEEEEEEEEEEEER
EEEEEEEEEEEEEERN L L]
EEEEEEEEEEEEEERN 1
: EEEEEEEEEERER
Echelle 1:1 U
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 44%
Matériaux Téle (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1
A Aluminium 1000 x 2000 1,9-2
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C5 llllll:

EEEEENEER
U 8 EEEEEEsEEEEEEE
el ] L] EEEEEEEEEEEEEDN

LU | Echelle 1:1

TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 39%

c

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-1,5

A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1,9

A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1

A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1

C8 EEEEEEEEEEE
0 EEEEEEEEEEE
- EEEEEEEEEEE
10 EEEEEEEEEEE
1 EEEEEEEEEEE

U

2

Echelle 1:1
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 64%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-1,5
A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1
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C
Echelle 1:1 | U |
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 44%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-16-2
A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1-15
Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 2
A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1,9-2
Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 1,5
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1-15

C
Echelle 1:1 | U |
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 64%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1,5
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| U | Echelle 1:1
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 69%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-15

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 2

A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1,5-2
Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1

A Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1,5-2
Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 1

A Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 1,9
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1-1,5

A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 2

A Acier inoxydable (AISI 304) 1250 x 2500 1-15

A Acier inoxydable (AISI 316) 1000 x 2000 2

A Aluminium 1000 x 2000 2

58
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Echelle 1:1
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 44%

Matériaux

Acier au carbone (acier doux

A Acier au carbone (acier doux

( )
( )
A Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)
Acier au carbone (acier doux)
A Acier au carbone (acier doux)

Acier galvanisé (Sendzimir)

A Acier galvanisé (Sendzimir) Z275

A Acier galvanisé (Sendzimir

(
(

Acier galvanisé (Sendzimir
(

)
)
)
Acier galvanisé (Sendzimir)
A Acier galvanisé (Sendzimir)

)

Acier inoxydable (AISI 304

A Aluminium

Aluminium

www.schiavetti.it

Tole (mm)

1000 x 2000
1000 x 2000
1250 x 2500
1250 x 2500
1500 x 3000
1500 x 3000
1000 x 2000
1000 x 2000
1250 x 2500
1250 x 2500
1500 x 3000
1500 x 3000
1000 x 2000
1000 x 2000
1000 x 2000

2

Epaisseur (mm)

1-15-2

1-156-2

1,5-2
1,5

1-15
1-2
1,5
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C 10
14

e

C

I
[ U | Echelle 1:1

TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 51%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1-1,5

A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1,9
Acier galvanisé (Sendzimir) 1000 x 2000 1

A Acier galvanisé (Sendzimir) 1250 x 2500 1,9

A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 1-15-2

C 15

J 20

o

U

Echelle 1:1
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 56%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1,5

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 2

A Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500 1,5
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C
[
Echelle 1:1 | U |
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 64%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1,9
A Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000 2

C 20

C
[
Echelle 1:1 U
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 25%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1,5
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C 30

J 60

2

I
[ U | Echelle 1:1

TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 25%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1,5

C 40

J 80

2

U Echelle 1:1
TROUS CARRES EN LIGNE - POURCENTAGE DE VIDE 25%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1,5
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TROUS OBLONGS

Forme et dimension des trous

LR 5 x 20 Oblong Symbole LR suivi par les dimensions du plus petit axe et du plus grand axe

1

20 mm

Disposition et entraxes des trous

GlD GED

& U25x20-Enligne  Symbole U suivi par les entraxes p1 et p2

B p2=20 (on indique d’abord I'entraxe p1, parallel a I'axe le plus petit du trou)
D  GEED
[

Y e Z25x20-Decalée  Symbole Z suivi par les entraxes p1 et p2

E 220 (on indique d’abord I'entraxe p1, parallel a I'axe le plus petit du trou)
;D  GEEbD

Les trous oblongs sont normalement utilisés pour la filtration et la séparation des liquides ou des solides.
Leur disposition est particulierement importante dans le dépistage, ou le matériau a sélectionner ne doit
pas couvrir des zones entiéres.

Pour ce type d’application, 'arrangement en quinconce est inévitable. Leur utilisation augmente pour les
panneaux des exposants.

Les toles perforées avec des trous oblongs sont destinées a un usage industriel (minier et agricole

principalement) pour les tamis. Disponibles en acier au carbone et sur demande en autres matériaux
meétalliques.
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LR 4x20

Z 16x25 L

20 mm

—— 1 E
) ¢ Y1 E

-
c—o
! s I )

25mm |

16 mm

Echelle 1:1
TROUS OBLONGS EN QUINCONCE - POURCENTAGE DE VIDE 38%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1
A Aluminium 1000 x 2000 1

LR 5x20

Z 20x25 L

20 mm

=
£ ) ( Y1 E
E n
E —
8 | ) | ) |
25 mm

Echelle 1:1
TROUS OBLONGS EN QUINCONCE - POURCENTAGE DE VIDE 38%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1,5
A Aluminium 1000 x 2000 1
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TROUS DECORATIFS — FORTOP

” =

Trous Décoratifs

Ce type de perforation est utilisé comme motif décoratif. Les trous peuvent avoir des formes géométriques
différentes dans une méme tole. On n’a pas des codifications pour les trous décoratifs et chaque fabricant
utilise les propres. Des infinies personnalisations sont possibles par rapport aux modéles proposés.
Souvent, les clients ayant besoin de perforations decoratives ont également besoin de téles anodisées
pour améliorer les performances esthétiques du produit, telles que celles proposées dans la sélection
ci-dessus.

Les toles avec des perforation decoratives sont généralement utilisées a des fins décoratives,dans la
construction de revétement de radiateurs et dans la réalisation d’abris pour cheminées et/ou radiateurs.
Disponibles en acier au carbone et en aluminium brut ou anodisé ou peint en blanc.

Les trous Fortop sont utilisés presque exclusivement pour le secteur de 'ameublement commercial, prin-
cipalement dans les ateliers, la quincaillerie, les établis en général, étant donné la combinaison particu-
liere de trous ronds et un trou de serrure, spécifique pour éxposer des crochets et des objets.

Les toles avec trous de serrure sont destinées a un usage commercial et pour des ateliers mécaniques.
Disponibles en acier au carbone et sur demande en d’autres matériaux métalliques.
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-: Echelle 1:1

TROUS DECORATIFS - POURCENTAGE DE VIDE 37%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1

Aluminium 1000 x 2000 0,5

Aluminium anodisé OR 1000 x 2000 0,5

Aluminium anodisé BRONZE 1000 x 2000 0,5

Aluminium plastifié BLANC 1000 x 2000 0,5

FS 9

U 16

TROUS DECORATIFS - POURCENTAGE DE VIDE 34%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,75
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1
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Z 17

Echelle 1:1
TROUS DECORATIFS - POURCENTAGE DE VIDE 38%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Aluminium 1000 x 2000 0,8

):9:9:9.90:9:9.9.¢ U1s
4 M M M M M M K

0000000O0OCOOOOOOOOOIOONOOOO
4 M M M M M N
Echelle 1:1 [J [ & s @ . ®

TROUS DECORATIFS - POURCENTAGE DE VIDE 41%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Aluminium 1000 x 2000 0,5
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Echelle 1:1

FS 45

U 20

TROUS DECORATIFS - POURCENTAGE DE VIDE 44%

Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)
Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 0,75
A Aluminium 1000 x 2000 0,5-0,8-1
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5mm 12,5 mm
® 60
"logoe’
19,75 mm
Echelle 1:1
TROUS FORTOP L L - POURCENTAGE DE VIDE 18%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

A Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1

. 25 mm
9=5mm
240, o
‘.f En 5m|;'| )
Echelle 1:1
TROUS FORTOP L C - POURCENTAGE DE VIDE 18%
Matériaux Tole (mm) Epaisseur (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000 1
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ADERSTOP® est une tble praticable a haute adhérence qui combine rigidité aux caractéristiques sui-
vantes:

* antidérapant sur 360°: les trous ronds emboutis permettent une prise optimale
dans toutes les directions de déplacement;

» drainage: les trous ronds dans le pian de la tale garantie 'evacuation des
huiles et autres déchets rapidement;

» anti blocage du talon: avec une ouverture de 8 mm seulement;

* anti panique: |la transparence est limité au 10%.

ADERSTOP® est fabriqué en acier commun (galvanisé a chaud sur demande), en acier inoxydable et
en aluminium. Les marches et les profilés ADERSTOP® sont principalement utilisés pour la construction
d’escaliers de sécurité externs.

Les toles avec perforation Aderstop® alternent un trou dans le plan avec un trou rond embouti pour
créer un effet drainant antidérapant extrémement efficace. Particulierement adapté pour les escaliers de
sécurité, les passerelles, les mezzanines, les marches, etc.
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Echelle 1:1
ADERSTOP - POURCENTAGE DE VIDE 5%

Matériaux Tole (mm)

Acier au carbone (acier doux) 1000 x 2000
Acier au carbone (acier doux) 1250 x 2500
Acier inoxydable (AISI 304) 1000 x 2000

www.schiavetti.it

Aderstop

© o
o 6

30mrn GOmm

30mm 30mm

Epaisseur (mm)

3
3
2

B
Q@ ¢ ©

9
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Les tubes perforés sont utilisés

principalement pour le secteur
automobile et agricole et fa-
briqgués normalement en acier
inoxydable et en titane, dans dif-
férentes épaisseurs et diamétres.
Aprés la fabrication des téles
pérforées, elles sont soumis aux
opérations de profilage et de
soudage. Le produit est ensuite
soudé a tig continu et coupé a la
taille en fonction des besoins du
client.

Avec le term tbles gaufrées, on
entend des tbles sur la surface
desquelles sont formées meéca-
niguement d’empreintes en relief
avec un processus similaire a ce-
lui utilisé pour les toles perforées.

Les trous hexagonaux permettent
a la tole de conserver ses
caractéristiques de haute rési-
stance tout en réalisant un
haut taux de vide essentiel la
ou un taux élevé d’aération ou
une excellente performance

acoustique est necessaire.

A c6té de la production des produits du catalogue, SCHIAVETTI Lamiere forate réalise des tdles person-

nalisées par matériaux, formats et types de trou. Le bureau technique de SCHIAVETT]I est a la disposition

des clients pour les guider dans la définition des caractéristiques techniques adaptées aux différentes

applications des tdles perforées.
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SCHIAVETTI Lamiere forate S.r.I

Via Fossati 3, 15060 Stazzano (AL)
Tel. +39 0143/607911
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